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Abstract of EP0508211 

The invention relates to an apparatus for holding and 



guiding a material web on embroidering machines with 
a pantograph-guided stretching frame. The material 
web is first stretched over the stretching frame. The 
material web is then clamped in the stretching frame 
and thereby further clamped, and finally the material 
web is slackened on both sides of the stretching frame 
to form loops. 
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© Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Hal- 
ten und FUhren einer Materialbahn an Stickmaschi- 
nen mit einem pantographengefuhrten Spannrah- 
men. Die Materialbahn wird zunSchst uber den 
Spannrahmen gespannt. Dann wird die Materialbahn 



in den Spannrahmen eingespannt sowie dadurch 
nachgespannt und schliefllich wird die Materialbahn 
beidseits des Spannrahmens unter Schlaufenbildung 
entspannt. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Hal- 
ten und FOhren von Material an Stickmaschinen, 
mit einem pantographengefUhrten Spannrahmen, 
der aus einem AuBenrahmen, einem Innenrahmen 
sowie einem zwischen AuBenrahmen und Innenrah- 
men verspannbaren Spannschlauch besteht, wobei 
der Spannschlauch an eine Druckmittelquelle an- 
schlieBbar ist. 

Bei Stickmaschinen mit einem pantographen- 
gefOhrten Spannrahmen wird der zu bestickende 
Teil der Materialbahn am oder im Spannrahmen 
eingespannt und mit dem Spannrahmen bewegt. 

Bekannt ist eine Vorrichtung (PCT-WO 
89/10443), bei der zum Spannen der Materialbahn 
im Spannrahmen ein aufblasbarer Schlauch ver- 
wendet wird. Durch besondere Karkassengestal- 
tung und Einlagerung von Festigkeitstragern ist der 
Schlauch so gestaltet, das er sich bei Luftbeauf- 
schlagung in seinem Umfang dehnt und dabei den 
zu bestickenden Teil der Materialbahn (dem er 
aufliegt), nach auBen bewegt. Bedingt durch seine 
Lagerung dreht sich der Schlauch nach auBen und 
verstarkt dadurch die Spannung der Materialbahn. 

Ferner ist ein aufblasbarer Faltenschlauch be- 
kannt (DE-PS 37 33 886), der in einem besonders 
gestalteten Profil befestigt ist, welches von oben 
auf ein entsprechend kompliziert gestaltetes Profil 
aufgebracht wird, um die Materialbahn zu spannen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, den zu bestik- 
kenden Teil einer Materialbahn oder Materialzu- 
schnitte allseitig glatt einzuspannen, die Material- 
spannung einstellbar und damit reproduzierbar zu 
gestalten. Dies soil in der Stickmaschine und auch 
auBerhalb der Stickmaschine, und somit an einem 
seperaten Arbeitsplatz, moglich sein. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB der 
AuBenrahmen an seinem Innenumfang und/oder 
der Innenrahmen an seinem AuBenumfang eine Nut 
zur Aufnahme des Spannschlauches aufweist, daB 
der Spannschlauch ein Absperrorgan oder einen 
Druckspeicher sowie einen losbaren AnschluB zur 
Druckmittelquelle aufweist und daB die Verbindung 
des Spannrahmens zur PantographenfGhrung Ids- 
bar ist. Dann ist der Spannrahmen ein eigenstandi- 
ges Aggregat, welches von der Stickmaschine ge- 
lost und auBerhalb der Stickmaschine mit dem zu 
bestickenden Material beladen werden kann. We- 
gen des Absperrorgans braucht der Spannschlauch 
nicht standig an die Druckmitteiversorgung, insbe- 
sondere eine Druckluftversorgung, angeschlossen 
zu sein. Es ist auch moglich, den Spannschlauch in 
mehreren Stufen mit Druckmitteln zu beaufschla- 
gen, um eine Nachkorrektur des zwischen Innen- 
und AuBenrahmen angeordneten Material in Lage 
und Vorspannung zu ermoglichen. Es versteht sich, 
daB der erforderliche Druck im Spannschlauch in 
Abhangigkeit von den jeweiligen Anforderungen 
eingestellt werden kann. Vorzugsweise weist das 



Absperrorgan ein ROckschlagventil auf. Der losbare 
AnschluB zur Druckmittelquelle kann eine Steck- 
kupplung sein. 

Bei groBen Spannrahmen, z. B. Bordurenrah- 

5 men, kann der Spannschlauch auch aus mehreren 
Abschnitten bestehen, die jeweils ein Absperrorgan 
und einen losbaren AnschluB zur Druckmittelquelle 
aufweisen, so daB diese einzeln befullbaren Spann- 
schlauchabschnitte auch zur differenzierten Spann- 

10 wegeinstellung des zu bestickenden Abschnittes 
des Materials verwendet werden konnen. 

Um aufwendige Richtarbeiten zwischen AuBen- 
rahmen und Innenrahmen beim Spannen zu ver- 
meiden, sollten die Nuten am AuBenrahmen und 

75 am Innenrahmen Querschnitte aufweisen, die eine 
symmetrische Balance und eine Selbstzentrierung 
der Rahmen unterstutzen. Das ist moglich mit ei- 
ner Ausfuhrung, bei der die Querschnitte der Nuten 
bezUglich einer Mittelebene der Rahmen symme- 

20 trisch sind. 

Eine Selbstzentrierung der Rahmen und gleich- 
zeitig eine VerstSrkung der SpannkrSfte wird er- 
reicht, wenn der Innenrahmen ein die Oberseite 
des AuBenrahmens beaufschlagendes Niederhalter- 

25 blech aufweist oder die Profiloberseite des Innen- 
rahmens soweit nach auBen gezogen ist, daB sie 
die Oberseite des AuBenrahmens uberdeckt und 
die Querschnitte der Nuten am AuBenrahmen 
und/oder Innenrahmen bezuglich einer Mittelebene 

30 der Rahmen unsymmetrisch sind. Die Unsymme- 
trie erzeugt eine zusatzliche Kraftkomponente, 
durch die der AuBenrahmen gegen das als Wider- 
lager dienende Niederhaiterblech bzw. die nach 
auBen gezogene Oberseite des Innenrahmens ge- 

35 preBt und dabei zentriert wird. Ein weiterer Vorteil 
der durch Unsymmetrie erzeugten Anpressung des 
AuBenrahmens gegen die Oberseite des Innenrah- 
mens oder gegen das an der Oberseite des Innen- 
rahmens befestigte Niederhaiterblech ist darin zu 

40 sehen, daB auch das zu spannende Material zwi- 
schen den Innen- und AuBenrahmen bzw. zwischen 
AuBenrahmen und Niederhaiterblech gekiemmt 
wird und damit beim spateren Spannen durch 
Druckbeaufschlagung des Spannschlauches nicht 

45 von oben in die Nut des AuBenrahmens nachgezo- 
gen werden kann, sondern daB der sich in die Nut 
des AuBenrahmens ausdehnende Spannschlauch 
nur Material aus dem unteren zu spannenden Ma- 
terialbereich Ziehen kann. 

so Bei einer bevorzugten AusfUhrung der Erfin- 

dung ist oberhalb des Spannrahmens eine Wech- 
seleinrichtung angeordnet, die vertikal bewegliche 
Greifelemente aufweist, welche mit dem Innenrah- 
men kuppelbar sind. Diese Wechseleinrichtung 

55 dient dazu, den Innenrahmen unter Zwischenschal- 
tung des zu bestickenden Teils der Materialbahn in 
den AuBenrahmen einzusetzen bzw. Den Innenrah- 
men vom AuBenrahmen zu losen. Dadurch ist ein 
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automatischer Betrieb der Stickmaschine moglich. 

Insbesondere konnen die Greifelemente als 
schwenkbare Haken ausgebitdet sein, die in zuge- 
ordnete Aussparungen des Innenrahmens eingrei- 
fen. Die Greifelemente konnen mit Hubmagneten 
gegen Federkraft schwenkbar sein. 

Urn eine einwandfreie Zentrierung zwischen In- 
nenrahmen und Au/tenrahmen zu ermoglichen, 
kann die Wechseleinrichtung Positionierstifte und 
der Innenrahmen zugeordnete Aussparungen auf- 
weisen. 

Im folgenden werden in der Zeichnung darge- 
stellte AusfUhrungsbeispiele der Erfindung erlau- 
tert; es zeigen: 

Hg. 1: die Seitenansicht der Stickmaschine 
mit Spannrahmen und eingelegtem 
Material, 

Fig. 2: eine AusschnittsvergroBerung A 
durch den Spannrahmen nach Fig. 1 , 

Fig. 3: den Gegenstand nach Fig. 2 in einer 
weiteren AusfUhrung, 

Fig. 4: den Gegenstand nach Fig. 2 in einer 
weiteren AusfUhrung, 

Fig. 5: den Gegenstand nach Fig. 2 in einer 
weiteren AusfUhrung. 

Fig. 6: die Seitenansicht einer anderen Stick- 
maschine, 

Hg. 7: teilweise und geschnitten den Spann- 
rahmen der Stickmaschine nach Fig. 
6. 

In der Fig. 1 erkennt man teilweise eine Stick- 
maschine 1 mit einer ArbeitsflSche 2, Uber die das 
zu bestikkende Material 3 gefuhrt wird. Das Materi- 
al ist in dem Spannrahmen 4 eingespannt, der 
mittels einer PantographenfUhrung 17 bewegt wird. 

In der Fig. 2 ist der Spannrahmen 4, bestehend 
aus Innenrahmen 5 und AuBenrahmen 10, mit dem 
Material 3 und der Druckzuleitung 16 dargestellt. 
Der Innendurchmesser des AuBenrahmens 10 ist 
groBer als der AuBendurchmesser des Innenrah- 
mens 5, so daB zwischen beiden ein Spiel 19 ist. 
Dieses Spiel 19 wird durch einen Spannschlauch 
15 ausgefUllt. Der Spannschlauch 15 besitzt einen 
runden Oder ovalen Querschnitt und ist dUnnwandig 
und elastisch. Er ist in einer Nut 6 am Umfang des 
Innenrahmens 5 befestigt. Der innere Umfang des 
AuBenrahmens 10 besitzt ebenfalls eine Nut 11, die 
dreieckig ausgefUhrt ist. Der Spannschlauch 15 
kann auch am AuBenrahmen 1 0 befestigt sein. 

Der Spannschlauch 15 ist Uber die Druckzulei- 
tung 16 mit einer Uberdruck-/Unterdruckquelle ver- 
bunden. Dadurch wird der Spannschlauch 15 mit 
Druckluft beaufschlagt Oder entlUftet Der Innenrah- 
men 5 wird in den unter dem Material 3 befindli- 
chen AuBenrahmen 10 abgesenkt. Durch das Ab- 
senken wird das glatt auf den AuBenrahmen 10 
gelegte Material 3 Uber die obere Innenkante 14 
des AuBenrahmens 10 und die untere AuBenkante 



8 des Innenrahmens 5 vorgespannt, und zwar in 
alien Richtungen. AnschlieBend wird der durch das 
anliegende Vakuum zusammengezogene Spann- 
schlauch 15 mit Druckluft beaufschlagt. Er preBt 

5 sich in die Nut 11 des AuBenrahmens 10 und 
klemmt somit das Material 3 im Spannrahmen 4 
fest. Zur Entnahme des fertig bestickten Materials 
3 wird der Spannschlauch 15 mit Vakuum beauf- 
schlagt. Der Spannschlauch 15 fa* lit in sich zusam- 

10 men, die Nut 11 im AuBenrahmen 10 wird freigege- 
ben und der Innenrahmen 5 kann aus dem AuBen- 
rahmen 10 herausgehoben werden, so daB das 
Material 3 zur Entnahme freiliegt. 

Ist das Profil des Innenrahmens 5, wie in Fig. 3 

75 dargestellt, unsymmetrisch ausgefUhrt und die Un- 
terseite 7 des Innenrahmens 5 uber die Oberseite 
13 des AuBenrahmens 10 hinaus nach auBen gezo- 
gen, wird beim BefUllen des Spannschlauches 15 
mit Druckluft der AuBenrahmen 10 nach oben ge- 

20 druckt und klemmt mit seiner Oberseite 13 das 
Material 3 gegen die Unterseite 7 des den AuBen- 
rahmen 10 Uberdeckenden Profils des Innenrah- 
mens 5 fest. Dehnt sich der Spannschlauch 15 bei 
Drucksteigerung weiter in die Nut 11 des Aufien- 

25 rahmens 10 aus, wird das infolge der Schlauchdeh- 
nung benotigte Material 3 von unten nachgezogen, 
und somit erhoht sich die gewUnschte Spannung 
des zu bestickenden Materials im Spannrahmen 4. 
Es versteht sich von selbst, daB auch hier die 

30 Entnahme des bestickten Materials aus dem 
Spannrahmen wie vor beschrieben erfolgt. 

Bei der in Fig. 4 dargestellten AusfUhrung weist 
der Innenrahmen 5 ein in die Oberseite 13 des 
AuBenrahmens 10 beaufschlagendes Niederhalter- 

35 blech 9 auf und die Querschnitte der Nut 11 am 
AuBenrahmen 10 sind bezUglich einer Mitteleebene 
des Rahmens 4 unsymmetrisch. Dazu sind in der 
oberen Ecke der Nut 11 Einbauten 12 vorgesehen, 
die aus einem Profil mit Dreieckquerschnitt beste- 

40 hen. Die Einbauten 12 konnen auch einstUckig mit 
dem nutbildenden Profil ausgebildet sein. Durch 
den unsymmetrischen Querschnitt der Nut 1 1 wird 
beim Aufblasen des Spannschlauches 15 eine zu- 
satzliche vertikale Kraftkomponente erzeugt, die die 

45 Oberseite 13 des AuBenrahmens 10 gegen das als 
Widerlager dienende Niederhalterblech 9 drUckt. 

Nach Fig. 5 ist das Niederhalterblech 9 so 
ausgebildet, daB es ganz die Oberseite 13 des 
AuBenrahmens 10 Uberdeckt und mit einer Abwin- 

50 kelung 18 die Oberseite 13 umschlieBt. Bei Druck- 
beaufschlagung des Spannschlauches 15 dehnt 
sich dieser in die Nuten 11 des AuBenrahmens 10 
bzw. 6 des Innenrahmens 5 aus und bewirkt neben 
dem erwUnschtem Spannen des Materials 3, daB 

55 bei erhohtem Druck der Innenrahmen 5 bzw. der 
AuBenrahmen 10 sich verformen und das Spiel 19 
unzulassig groB wird. Durch die UmschlieBung des 
AuBenrahmens 10 mit der Abwinkelung 18 des 
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Niederhalterblechs 9 wird eine solche Verformung 
wirkungsvoll verhindert. Die Anwendung dieser L6- 
sung ist insbesondere bei groBen Rahmen, z. B. 
BordOrenrahmen, vorteilhaft. 

In den Zeichnungen ist nicht dargestellt, daB 
der Spannschlauch 15 ein Absperrorgan, zu dem 
auch ein RGckschlagventil gehort sowie einen los- 
baren AnschluB, insbesondere eine Steckkupplung 
zur nicht dargestellten Druckluftquelle aufweist. 
Diese Anordnung ermoglicht es, den Spannrahmen 
4 als selbststandiges Bauteit von der Stickmaschi- 
ne abzunehmen und an anderer Stelle darin das zu 
bestickende Material einzuspannen. Ebenfalls ist 
nicht dargestellt, daB der Spannschlauch 15 aus 
mehreren Abschnitten bestehen kann, die jeweils 
ein Absperrorgan und einen losbaren AnschluB zur 
Druckluftquelle aufweisen. Diese AusfUhrung ist 
insbesondere bei sehr groBen Spannrahmen, z. B. 
BordOrenrahmen, vorteilhaft. 

Uber einer Arbeitsflache 101, (siehe Fig. 6), 
Uber die das zu bestickende bahnformige Material 
102 gefOhrt wird, ist der Stickkopf 103 der Stickma- 
schine angeordnet. Zwischen Arbeitsflache 101 
und Material 102 ist der AuBenrahmen 104 mittels 
eines Pantographenantriebes 105 bewegbar. Im 
Abstand uber Arbeitsflache 101 und dem Material 
102 ist die Wechseleinrichtung 106 befestigt. Sie 
befindet sich uber dem Bereich der Arbeitsflache 
101, Uber dem das Einspannen des Materials 102 
in den Spannrahmen 107 erfolgt. Dieser Bereich ist 
auf der Arbeitsflache 101 frei wahlbar in Abhangig- 
keit von der GroBe und Form des Spannrahmens 
107, dem Material 102, dem Muster, der Stickma- 
schine usw. Die Wechseleinrichtung 106 besteht 
aus einer hubbeweglichen Greifeinrichtung 108, ei- 
nem fest angeordneten Grundrahmen 109 und ei- 
nem Antrieb 110, zum Beispiel einem Arbeitszylin- 
der oder einem Motor. Die Greifeinrichtung 108 ist 
oben mit Fuhrungselementen 111 versehen, die 
vertikal im Grundrahmen 109 gefOhrt sind. Unten 
sind an der Greifeinrichtung 108 wenigstens drei 
hakenformige Greifelemente 112, die gegen eine 
Druckfeder 119 (siehe Fig. 7) in der dargestellten 
Lage gehalten und durch die Stange 120 eines 
Hubmagneten 121 nach auBen ausschwenkbar 
sind, angeordnet. In der Nahe jedes Greifeiemen- 
tes 112 befindet sich ein nach unten weisender 
Positionstift 113. Mittels dieses Greifelementes 112 
aufnehmbar ist der Innenrahmen 114 des Spann- 
rahmens 107. Innenrahmen 114 und AuBenrahmen 
104 sind in ihrer Form und GroBe einander ange- 
paBt. Sie sind entweder rund Oder vier- bis vielek- 
kig. 

Der Innendurchmesser des AuBenrahmens 104 
ist groBer als der AuBendurchmesser des Innenrah- 
mens 114, so daB zwischen beiden ein Spiel ist. 
Dieses Spiel wird durch einen Spannschlauch 115 
ausgefulit. Der Spannschlauch 115 besitzt einen 



runden oder ovalen Querschnitt und ist dunnwandig 
und elastisch. Er ist in einer Nut 116 am Umfang 
des Innenrahmens 114 befestigt. Der innere Um- 
fang des AuBenrahmens 104 besitzt ebenfalls eine 

5 Nut 117, die rund oder dreieckig ausgefuhrt ist. 

Der Spannschlauch 115 ist uber eine Druckzu- 
leitung mit einer Oberdruck-/Unterdruckquelle ver- 
bunden. Dadurch wird der Spannschlauch 115 mit 
Druckluft beaufschlagt oder entlQftet. 

70 Der Innenrahmen 114 besitzt zwecks Kopplung 

mit der Greifeinrichtung 108 Aussparungen 122 fur 
die Greifelemente 112 und Aussparungen 123 fOr 
die Positionierstifte 113 sowie Haltewinkel 124, hin- 
ter die die Greifelemente 112 greifen. 

15 Zwischen einer Aufwickelrolle 125 beziehungs- 

weise einer Abwickelrolle 126 und einer Umlenkrol- 
le 127 vor und hinter der Arbeitsflache 101 ist je 
eine Klemmeinrichtung 128 angeordnet. Die 
Klemmeinrichtungen 128 bestehen aus einer an 

20 einem schwenkbar befestigten Hebelarm 129 frei 
beweglichen Rolle 130 und einer ebenfalls an ei- 
nem Hebelarm 131 befestigten AnpreBmulde 132. 
Dabei ist der Hebelarm 129 schwenkbeweglich an- 
gelenkt. 

25 Die Rolle 130 wird mittels einer Feder 133 

nach unten gezogen und spannt das bahnformige 
Material 102 auf der Abwickel- und auf der Aufwik- 
kelseite mit gleicher Spannkraft. An dem Hebelarm 
131 der AnpreBmulde 132 ist ein Arbeitszylinder 

30 134 befestigt, der die AnpreBmulde 132 entweder 
im Abstand unter der Rolle 130 fixiert Oder bei 
seiner Hubbewegung die AnpreBmulde 132 gegen 
die Kraft der Feder 133 an die Rolle 130 drUckt 
und so das Material 102 festkklemmt. Bei weiterer 

35 Aufwartsbewegung der Kolbenstange des Arbeits- 
zylinders 134 wird die Rolle mit nach oben ge- 
schwenkt; bei Uberwindung der Kraft der Feder 
133 verstarkt sich der AnpreBdruck zwischen Rolle 
130 und AnpreBmulde 132 und gleichzeitig bildet 

40 sich eine Materialschlaufe 136 zwischen der jeweili- 
gen Klemmstelle an beiden Rollen 130 und den 
Umlenkrollen 127, auf denen das bahnformige Ma- 
terial 102 lose aufliegt. In diesem Zustand ist das 
Material 102 auf der Arbeitsflache 101 entspannt 

45 und fur die Bewegung des Spannrahmens 107 frei. 

Vor Beginn des Stickens wird das bahnformige 
Material 102 in den Spannrahmen 107 eingespannt. 
Zu diesem Zeitpunkt hangt der Innenrahmen 114 
an den Greifelementen 112 der Wechseleinrichtung 

so 106 Dber dem Material 102. Der AuBenrahmen 104 
befindet sich unter der Wechseleinrichtung 106 in 
Aufnahmestellung. Beide AnpreBmulden 132 und 
beide Rollen 130 sind in ihrer unteren Endstellung, 
das heiBt, das bahnformige Material 102 ist uber 

55 der Arbeitsflache 101 gespannt, aber nicht zwi- 
schen den Rollen 130 und den AnpreBmulden 132 
geklemmt. 

Nun wird der Antrieb 110 angesteuert und die 
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Wechseleinrichtung 106 mit dem an ihr hangenden 
Innenrahmen 114 in den unter dem Material 102 
befindlichen AuBenrahmen 104 abgesenkt Durch 
das Absenken wird das ohnehin schon auf der 
Arbeitsflache 101 mittels der abgesenkten Rollen 
130 gespannte bahnformige Material 102 liber die 
Innenkante des AuBenrahmens 104 und die AuBen- 
kante des Innenrahmens 114 noch nachgespannt, 
und zwar in alle Richtungen. AnschlieBend wird der 
durch das anliegende Vakuum zusammengezogene 
Spannschlauch 115 mit Druckluft beaufschlagt. Er 
pre/St sich in die mit einer rauhen Oberflache ver- 
sehene Nut 117 und klemmt so das bahnformige 
Material 102 im Spannrahmen 107 fest. Anschlie- 
Bend wird die Wechseleinrichtung 106 noch einige 
Millimeter weiter nach unten gefahren und die 
Greifelemente 112 werden nach auBen geschwenkt, 
so daB sie die Haltewinkel 1 24 freigeben. Nun fahrt 
die Wechseleinrichtung 106 wieder nach oben. Da- 
nach werden auch beide AnpreBmulden 132 nach 
oben gegen die Rollen 130 gefahren, und damit 
das bahnformige Material 102 beidseitig geklemmt 
Im Verlaufe der weiteren Aufwartsbewegung 
der AnpreBmulde 132 entspannt sich das bahnfor- 
mige Material 102 auf der Arbeitsflache 101, und 
der Spannrahmen 107 ist mit der eingespannten, 
zu bestickenden Stelle mit Hilfe des Pantographen- 
antriebes 105 frei auf der Arbeitsflache 101 beweg- 
lich. Der Spannrahmen 107 wird nun unter dem 
Stickkopf 103 entsprechend dem eingegebenen 
Programm zwecks Sticken bewegt. Dabei muB die 
Materialschlaufe, die sich zwischen jeder Klemm- 
einrichung 128 und der zugeordneten Umlenkrolle 

127 bildet, dem maximalen Weg des Spannrah- 
mens 107 entsprechen. 

Ist das Muster gestickt, so fahrt der Spannrah- 
men 107 wieder in seine Ausgangstellung unter der 
Wechseleinrichtung 106. Die Klemmeinrichtungen 

128 bewegen sich wieder in ihre unteren Endstel- 
lungen und spannen das bahnformige Material 102 
Uber der Arbeitsflache 101, und die AnpreBmulden 
132 geben die Rollen 130 frei. Die Wechseleinrich- 
tung 1 06 senkt sich ebenfalls ab, so daB die Greif- 
elemente 112 in die Aussparungen 122 und die 
Positionierstifte 113 in die Aussparungen 123 ein- 
fahren konnen. Die Greifelemente 112 klinken in 
die Haltewinkel 124 ein. Der Spannschlauch 115 
wird mit Vakuum beaufschlagt, so dafl er in sich 
zusammenfallt und die Nut 117 freigibt. Danach 
wird die Wechseleinrichtung 106 mit dem an ihr 
hangenden Innenrahmen 114 nach oben gefahren 
und die Aufwickelrolle 125 transportiert das bahn- 
formige Material 102 weiter, bis sich die nachste 
zu bestickende Stelle im Aufnahmebereich befin- 
det 

Patentanspruche 



1. Vorrichtung zum Halten und Fuhren einer Ma- 
terialbahn Oder von Materialzuschnitten an 
Stickmaschinen, mit einem pantographenge- 
fuhrten Spannrahmen, der aus einem AuBen- 

5 rahmen, einem Innenrahmen sowie einem zwi- 

schen AuBenrahmen und Innenrahmen ver- 
spannbaren Spannschlauch besteht, wobei der 
Spannschlauch an eine Druckmittelquelle an- 
schlieBbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 

70 der AuBenrahmen (1 0) an seinem Innenumfang 

und/oder der Innenrahmen (5) an seinem Au- 
Benumfang eine Nut (6, 11) zur Aufnahme des 
Spannschlauchs (15) aufweist, daB der Spann- 
schlauch (15) ein Absperrorgan Oder einen 

75 Druckspeicher sowie einen losbaren AnschluB 

zur Druckmittelquelle aufweist und daB die 
Verbindung des Spannrahmens (4) zur Panto- 
graphenflihrung (17) losbar ist. 

20 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Absperrorgan ein ROck- 
schlagventil aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
25 gekennzeichnet, daB der losbare AnschluB zu 

der Druckmittelquelle eine Steckkupplung ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB der Spann- 
30 schlauch (15) aus mehreren Abschnitten be- 
steht, die jeweils ein Absperrorgan und einen 
losbaren AnschluB zur Druckmittelquelle auf- 
weisen. 

35 5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (6, 
11) am AuBenrahmen (10) und am Innenrah- 
men (5) Querschnitte aufweisen, die eine sym- 
metrische Balance und eine Selbstzentrierung 

40 der Rahmen unterstUtzen. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer- 
schnitte der Nuten (6, 11) bezuglich einer Mit- 

45 telebene der Rahmen symmetrisch sind. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dafi der Innenrah- 
men (5) ein die Oberseite (13) des AuBenrah- 

so mens (10) beaufschlagendes Niederhalterblech 

(9) aufweist und daB die Querschnitte der Nu- 
ten (6, 11) am AuBenrahmen (10) und/oder 
Innenrahmen (5) bezUglich einer Mittelebene 
der Rahmen unsymmetrisch sind. 

55 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB das Niederhal- 
terblech (9) die Oberseite (13) des AuBenrah- 



5 



9 
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mens (10) mit einer Abwinkelung (18) um- 
schlieftt und den Innenrahmen (5) mit dem 
AuBenrahmen (10) bei Druckbeaufschlagung 
des Spannschlauches (15) verspannt. 

5 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb des 
Spannrahmens (107) eine Wechseleinrichtung 
(106) angeordnet ist, die vertikal bewegliche 
Greifelemente (112) aufweist, welche mit dem io 
Innenrahmen (114) kuppelbar sind. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifele- 
mente (112) als schwenkbare Haken ausgebil- 75 
det sind, die in zugeordnete Aussparungen 

(122) des Innenrahmens (114) eingreifen. 

11. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifele- 20 
mente (112) mit Hubmagneten (121) gegen 
Federkraft verschwenkbar sind. 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechsel- 25 
einrichtung (106) Position ierstifte (113) und der 
Innenrahmen (1 1 4) zugeordnete Aussparungen 

(123) aufweist. 

30 
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